
Autogeniczne agregaty
do ukosowania
Autogen Fasenschneidaggregate
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Tel. (+48 032) 230 67 36   
Faks (+48 032) 230 67 39
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www.castolin.pl

Dreibrenneraggregat N,
schwenkbar 
zum AutogenFasenschneiden

- 	 für V-, X-, Y- und K-Schnitte
	 in Maschinenlängs- und
-	 querrichtung
- 	 W inkelverstellung manuell
	 30° - 45°
- 	 Streifenbreite 50 - 130 mm
	 (max. 260 mm)

Dreibrenneraggregat KN,
schwenkbar
(ohne Abbildung)

Dreibrenneraggregat D/KS
zum Autogen-Fasenschneiden

- 	 automatisch unbegrenzt
	 drehend
- 	 für V-, X-, Y- und K-Schnitte
- 	 Fasenschnitte bis 80 mm
	 Blechdicke
- 	 Senkrechtschnitte bis
	 150 mm Blechdicke
- 	 W inkeleinstellung manuell
	 15 - 60°
- 	 Lateralverstellung ± 50 mm
- 	 Hub 250 mm

Dreibrenneraggregat D/AFL
zum Autogen-Fasenschneiden

-	 automatisch unbegrenzt
	 drehend
- 	 für V-, X-, Y- und K-Schnitte
- 	 Fasenschnitte bis 80 mm
	 Blechdicke
- 	 Senkrechtschnitte bis
	 150 mm Blechdicke
- 	 Winkelverstellung
	 motorisch, CNC oder
	 manuell 15 - 60°
-	 Lateralverstellung
	 motorisch, CNC oder
	 manuell max. 45 mm
- 	 Hub 250 mm

Agregat trójpalnikowy N,
obrotowy
przeznaczony do autogenicznego 
cięcia faz

- 	 cięcie faz na V-, X-, Y- i K
	 w kierunku wzdłużnym 
	 i poprzecznym maszyny
-	 ręczna zmiana kąta 30°-45°
-	 cięcie pasów 50 - 130 mm
	 (max. 260 mm)

Agregat trójpalnikowy KN,
obrotowy
(bez zdjęcia)

Agregat trójpalnikowy D/KS
przeznaczony do autogenicznego 
cięcia faz

-	 automatycznie całkowicie 		
	 obrotowy
-	 cięcie faz na V-, X-, Y- i K
-	 ukosowanie do grubości 		
	 elementu 80 mm
-	 cięcie proste do grubości 		
	 elementu 150 mm
-	 ręczna zmiana kąta 15-60°
-	 przestawienie boczne ±50 mm
-	 podnoszenie 250 mm
 

Agregat trójpalnikowy D/AFL
przeznaczony do autogenicznego 
cięcia faz

- 	 automatycznie całkowicie 		
	 obrotowy
-	 cięcie faz na V-, X-, Y- i K
-	 ukosowanie do grubości 		
	 elementu 80 mm
-	 cięcie proste do grubości 		
	 elementu 150 mm
-	 motoryczna zmiana kąta 		
	 poprzez sterowanie CNC lub 	
	 ręcznie 15° - 60°
-	 motoryczne przestawienie 		
	 boczne poprzez sterowanie 	
	 CNC lub ręcznie max. 45 mm
-	 podnoszenie 250 mm
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Agregat trójpalnikowy N
Dreibrenneraggregat N

Agregat trójpalnikowy D/KS
Dreibrenneraggregat D/KS

Agregat trójpalnikowy D/AFL
Dreibrenneraggregat D/AFL


